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EL 308 L

Stabelektrode zum SchweifRen von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stahlen
rutil umhullt

Normzeichen: EN 1600 DIN 8556 AWS/ASME SFA-5.4 Wst.-Nr.
E199LR 12 E199LR 26 E 308L - 16 1.4316

Anwendungsbereich und Eigenschaften:

Stabelektrode zum Schweif3en von nichtrostendem austenitischen Cr-Ni-Stahl oder Stahlgul? mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt,
sowie nichtrostendem bzw. hitzebestandigem Cr-Stahl / Stahlguf3. Geeignet zum Schwei3en von Edelstahl-Tanks, Ventilen, Rohren
und Auskleidungen in der Chemie- und Nahrungsmittelindustrie. Fur Betriebstemperaturen bis 350°C, zunderbestandig bis
800°C. Leichtes Ziinden und Wiederziinden. Feintropfiger Werkstoffibergang, gutes Benetzen der Nahtflanken, feinschuppige
Nahtoberflache, leicht I8sliche Schlacke.

Werkstoffe:

Werkstoff-Nr. EN Werkstoff-Nr. | EN

1.4301 X4 CrNil8-10 1.4311 X2CrNiN18-10

- (DIN) G-X2CrNiN 189 1.4319 (DIN) X 5Cr Ni 17 8
1.4303 X4 CrNil8-12 1.4541 X6CrNiTi18- 10
1.4306 X2CrNi19-11 1.4550 X6 CrNiNb18-10
1.4308 G-X5CrNi19-11 1.4552 GX5CrNiNb19-10
1.4310 X9CrNil18-8

Bitte beachten Sie die zulédssigen Betriebstemperaturen fur den Schweil3zusatzwerkstoff und den Grundwerkstoff.

Zulassungen und Eignungsprufungen: TOV, CE, CWB

SchweilRgutanalyse (Richtwerte in %

0,04 max

Mechanische Eigenschaften des Schwei3gutes (Einzelwerte sind Richtwerte):
Waéarme- Zugfestigkeit Bruchdehnung Kerbschlagarbeit ISO-V (Joule)

behandlung (N/mm?2) A5 (%) +20°C
U 600 38 70

U = unbehandelt (Schweil3zustand)

Rucktrocknung: Erforderlich: 2 Stunden bei 300°C.

Stromstarke [A]:

30-50 45-70 70-120 110 - 150 160 - 230

Stiickzahlen & Nettogewichte:

Stiick / Gewicht / Paket / Gewicht /

Paket Paket [kg] Karton Karton [kg]
2,00 250 152 1,50 9 13,50
2,50 300 93 1,75 9 15,75
3,25 300 58 1,75 9 15,75
4,00 350 37 2,00 9 18,00
5,00 350 23 2,00 9 18,00

Alternativ lieferbar: @ 2,50/ 3,25 mm in 4 kg Paketen, @ 4,00 mm in 5 kg Paketen.
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