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ESB 48

Stabelektrode zum Schweil3en von unlegierten und niedriglegierten Stahlen
basisch umhullt

Normzeichen: EN 499 DIN 1913 AWS/ASME SFA-5.1
E423B42H10 E 5154 B 10 E 7018 - H8

Anwendungsbereich und Eigenschaften:

Stabelektrode fiir rissfreie und zéhe Schweillverbindungen. Gut geeignet zum Schweilen von dynamisch belasteten Bauteilen.
Einsetzbar im Schiff-, Tank- und Kesselbau. Ausbringung ca. 115 %. Glatte und saubere N&hte mit kerbfreiem Ubergang zum
Grundwerkstoff. Gute Spaltiberbriickbarkeit. Gut in Zwangspositionen und in der Wurzel zu verschweil3en. SchweiBndhte sind
rontgensicher. Geeignet fur Pufferlagen auf hoher gekohlten Stéhlen.

Werkstoffe:

EN Bezeichnung DIN Bezeichnung EN Bezeichnung DIN Bezeichnung

S185 - S355 St 33 - St52-3 L210 - L360 StE 210.7(TM) - StE 360.7(TM)
P235GH, P265GH HI, HII S(P)275 - S(P)355 StE 285 - StE 355

P295GH 17 Mn 4 - StE 255

P235 - P355 St37.4-St52.4 - GS-38, GS-52

P235 St 35.8 - A, B,D, E

P265 St 45.8 GP240R GS-45

Bitte beachten Sie die zulédssigen Betriebstemperaturen fur den Schweil3zusatzwerkstoff und den Grundwerkstoff.

Zulassungen und Eignungsprufungen: TUV, DB, CE, ABS, BV, CWB, DNV, RINA

SchweiRgutanalyse (Richtwerte in %

0,07 0,60 1,20

Mechanische Eigenschaften des reinen Schweigutes (Einzelwerte sind Richtwerte):
Warme- Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Kerbschlagarbeit ISO-V (Joule)

behandlung (N/mm?2) (N/mm?) A5 (%) -30°C -40°C
U 515 550 29 90 80

U = unbehandelt (Schweil3zustand)

Ricktrocknung: Erforderlich: 2 Stunden bei 300°C.

Stromstarke [A]:

60-90 100-130 140-180 200-250

Stlckzahlen & Nettogewichte:

Stick / Gewicht / Paket / Gewicht /

Paket Paket [kg] Karton Karton [kg]
2,50 350 208 5,0 3 15,0
3,25 350 133 5,0 3 15,0
3,25 450 130 6,5 3 19,5
4,00 450 90 6,5 3 19,5
5,00 450 56 6,5 3 19,5

Stromart / Polung : §£hwei8positionen :
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